OZNACENIE
NA VYKRESE K1 K2 K3 K4 K5
ROZMER
TP
dlzke cca 330mm
30
SCHEMA 16y 430 K|
15 & S Sirka cco 1790m =
o 50 50
100 100 2 2 100
OPLECHOVANIE ATIKY OPLECHOVANIE VZT OPLECHOVANIE VZT OPLECHOVANIE ROZVODNEJ SKRINE || OPLECHOVANIE STENY NAD VSTUPOM
-pozinkovny plech 0,7mm, s poplastovanou || -pozinkovny plech 0,7mm, s poplastovanou || -pozinkovny plech 0,7mm, s poplastovanou || -lakoplastovy plech 0,63nm -pozinkovny plech 0,7mm, s poplastovanou
povrchovou Gpravou vratane véetkych povrchovou Gpravou vrdtane vetkych || povrchovou Opravou vratane vietkjch povrchovou Gpravou vratane véetkych
pripevriovacich prvkov pripeviovacich prvkov pripevriovacich prvkov pripeviovacich prvkov
POPIS
MJ. m m m m
NP - - - ne -
2NP - - - - -
w, 3 STRECHA 10,1 4.8 8,0 0,71 105
_m m. SPOLU 110,1 4,8 8,0 0,71 10,5
-pozinkovny plech 0,7mm, s poplastovanou || -pozinkovn§ plech 0,/mm, s poplastovanou || -pozinkovn§ plech 0,7mm, s poplastovanou || -lakeplastovy plech 0,63mm -pozinkovny plech 0,7mm, s poplastovanou
povrchovou Gpravou vritane véetkjch povrchovou Gpravou vrdtane vsetkych || povrchovou Opravou vritane vsetkjch povrchovou Gpravou vratane véetkjch
POVRCH. pripeviiovacich prvkov pripeviiovacich prvkov pripeviiovacich prvkov pripeviiovacich prvkov
UPRAVA
REALIZOVAT V ZMYSLE KLAMPIARSKYCH REALIZOVAT V ZMYSLE KLANPIARSKYCH REALIZOVAT V ZMYSLE KLAMPIARSKYCH REALIZOVAT V ZMYSLE KLANPIARSKYCH REALIZOVAT V ZMYSLE KLAMPIARSKYCH
PREDPISOV A NORIEM STN 73 3610 ! PREDPISOV A NORIEM STN 73 3610 ! PREDPISOV A NORIEM STN 73 3610 ! PREDPISOV A NORIEM STN 73 3610 ! PREDPISOV A NORIEM STN 73 3610 !
POZNAMKA

* PRED ZAHAJENIM VYROBY VYROBKOV JE POTREBNE OVERIT SKUTOCNE DOSIAHNUTE ROZMERY NA STAVBE

* VYROBNU DOKUMENTACIU PREDLOZIT NA POSUDENIE HLAVNEMU PROJEKTANTOVI S ROZKRESLENYMI DETAILAMI!

popys + ugpADd sdoy — AOMEOUAA HOAMSHVIAAYIM ZVMAA
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OZNACENIE
NA VYKRESE K6 K7 K8
ROZMER
333mm DN 100mm
TP
330
SCHEMA
——
OKAPOTOVANIE LEMOVANIE PODOKAPOVS ZLAB-POLKRUHOVY DAZDOVE ZVIDY
-pozinkovny plech 0,7mm, s poplastovanou [ -s vonkajSim ndvalkon na prednej strone Zlobu || kruhového prierezu
povrchovou Gpravou vritane vaetkjch “mﬁ_ﬁﬁ_%@ﬁ%owﬁ% ﬁoﬂ_ﬂhﬂoﬂ%ﬁ N_d_mﬁ (vrétane kotvincich obunok - kazdich 1000mm
pripeviiovacich prvkov Habovich rohoy, Adbovich Gl o kotkor [ (vrdtane systémovjch prvkov)
POPIS
ML
1NP m m m
2NP - - -
w, 3 STRECHA 95 95 4,5
W m. SPOLU 9,5 95 4,5
-pozinkovny plech 0,7mm, s poplastovanou || -pozinkovny plech 0,7mm, s poplastovanou || -pozinkovny plech 0,7mm, s poplastovanou
povrchovou Gpravou vritane véetkjch povrchovou Upravou vrdtane véetkjch povrchovou Gpravou vritane véetkjch
POVRCH. pripeviiovacich prvkov pripeviiovacich prvkov pripeviiovacich prvkov
UPRAVA
REALIZOVAT V ZMYSLE KLAMPIARSKYCH REALIZOVAT V ZMYSLE KLANPIARSKYCH REALIZOVAT V ZMYSLE KLAMPIARSKYCH
PREDPISOV A NORIEM STN 73 3610 ! PREDPISOV A NORIEM STN 73 3610 ! PREDPISOV A NORIEM STN 73 3610 !
POZNAMKA

* PRED ZAHAJENIM VYROBY VYROBKOV JE POTREBNe OVERIT SKUTOCNE DOSIAHNUTE ROZMERY NA STAVBE!
* VYROBNU DOKUMENTACIU PREDLOZIT NA POSUDENIE HLAVNEMU PROJEKTANTOVI S ROZKRESLENYMI DETAILAMI!

popys + ugpADd sdoy — AOMEOUAA HOAMSHVIAAYIM ZVMAA
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